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n e r  Co.  anstandsloP. Die Ausbeuten sind 
dort  90 Proc. ; die  Verluste riibren zumeist 
von der  dirzcten Wiedervereinigung von Chlor 
und  Natrium aus dem Amalgam her. U m  
auch diese wenigen Procente z u  holen, wird 
nach S o l v a y  & Co. in Briissel (welche 
K e l l n e r ' s  Patente  besitzen) d ie  Anoden- 
kohle nach dem Verfahren C a s t n  e r  gra- 
phitisirt und dadnrch haltbar gemacht. Es 
wurde niimlich gefunden, dass die  gewiihn- 
licbe Kohle Mellogen- und MellitsHure bildet 
und dass  darin der  Grund der  rapiden Zer- 
st6rung licgt. Die  Praxis  der Grossindustrie 
ha t  sornit bewiesen, diiss die Benutzuog von 
Quecksilber als Kathode zur Herstelluug 
von x tza lka l i  und Chlor nicht nur  ausfubrbar, 
sondern allen anderen Combinationen fiber- 
legen ist.  

T h e r m o d y n a m i s c h e  B o r e  c b n u n  g 
d e s  C a r b i d o f e n s .  E ine  Zuscbrift der 
C o m p a g n i e  E 1 e c t r  o - M e t  a 1  l u r g i q u  e 
(Elektr. 1899, 357) gibt  folgende Berech- 
nung: 

Dic specifische Molecularwiirme des Kohlen- 
stoffes wird gewbhnlich zu 1,92 aogenommen. Diese 
Zahl gilt jecloch nur fiir die Temperatur Oo. Bei 
hijheren Temperatiiren ist sie erheblich griisser; 
bei 3300O etwa 6,6. Die Verbindungswiirme tles 
Calciiimosyds iat nach den Versuchen Moissan 's  
145000 ltleine Calorien und nicht 131 500, wie 
friihcr T h om s o n  angegeben hatte. Wenn man 
nun die Reaction 

CaO + 3 C  7: CaC, + CO 
bei der Tcniperatur des elektrischon Ofens, etwa 
3300°, tlicrmodynamiscli nachrechnet, so erhalt 
man Polgendes: 
F i r  die Ermiirmung yon CaO 43060 

Verhindungswarme yon C:rO 145 000 
- -  - 3 C  53940 

- 
242 000 

Davon ab: 
Verbindungswarme von CaC, 3 900 

- CO 26100 ~- 
30 000 

~. 
Bleibt zu liefern . . . . . 212 ooo 

Das entspricht eincr Arbcit von 245,5 Watt- 
stunden pro Moleciil (64 g) Carbid. Zur Erzeugung 
von 1 k Carbid ist, mithin ein Aufwand an elek- 
trischer Arbeit von 

1000 
;- .0,2455 = 3,837 KW-Stunden 64 

nijthig. Untor Annahme, dasa 10 Proc. der zugefuhrten 
hrbeit tlurch C ' b e r g ~ n g ~ w i r l c r ~ t ~ t r ~ d c  i m  Ofeii selbst 

Brennstotf'e, Fenernngen. 
Z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  d u r c h  W a s s e r  

n i c h t  z e r s e t z b a r e m  C a r b i d  wird nach 
I(. J. L u n d s t r i i m  (D.R.P. No. 104926) 
das  Carbid in  einer mit  trocknendem ole 
angefiillten Zerkleinerungsvorrichtung unter 
Einhaltung bestimmter Wiirmegrade in  kleine 
Stiicke zerl?gt. Die  viillig von dem Ole 
durchdrungenen Carbidst icke werden dann ge- 
trocknet und daranf in nicbt trocknendem 
Ole herumgewiilzt. Durch diese Behandlung 
wird das  Carbid gegen die Einwirkung des 
Wassers oder der Wasserdiimpfe dauernd 
und vollstiindig unempfindlich gemacht. Urn 
aus solchem Carbide Acetylen zu erzeugen, 
bedient man sich der Natronlauge als  Ent -  
wicklungsfliissigkeit. 

Z u  d e r  V e r s t i i r k u n g  d e s  K o p f e s  v o n  
G 1  ii h s t r i im p f e n  durcb Triinken desselben 
mit einer Fliissigkeit eignet aich nach G. 
K o h l  (D.R.P. No. 104 834) besonders eine 
Liisung, die  in  1,5 k Wasser ctwa enthiilt: 
300 g Aluminiumnitrat, 300 g Magnesium- 
nitrat, 5 g Alaun, 2 g Chromnitrat, 2 g Man- 
gannitrat, 20 g Calciumnitrat und 5 g Borax. 

R e i n i g u n g  v o n  E r d 6 1 .  Nach W. 
S t e l z n e r  und  P. O p i t z  (D.R.P.No.106516) 
wird Erdiil, welches zweckmiissig durch ein- 
malige Destillation von den hochsiedenden 
Bestandtheilen befreit worden ist, in  einern 
entsprechend grossen Behiilter mi t  Terpen- 
tin61 vermiscbt (zu ungefiibr 10 h l  Petroleum 
setzt  man I/, bis 1 I Terpentingl) und i n  
diese Mischung atmosphiirische Luf t  einge- 
fiihrt. Das i n  dem Petroleum befindliche 
Terpentiniil nimmt den Sauerstoff der  Luft 
auf und iibertriigt ihn auf d ie  Beimengungen 
des  Petroleums, welcbe hierdurch verharzt 
werden. Dieses wird ununterbrochen fort- 
gesetzt, bis alle Beimengungen des  Petro- 
leums vollstiindig verharzt sind. Die ge- 
bildeten Harze kiinoen mi t  Natronlauge oder, 
nach dem je tz t  iiblichen Verfahren, mi t  con- 
centrirter Schwefelsiure auageschiittelt und  
so entfernt werden. Die im ersten Fa l le  
gewonnenen Nebenproducte s ind zur Her-  
atellung yon Harzseifen geeignet. 
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D i e  G e w i n n u n g  u n d  V e r a r b e i t u n g  
v o  n T o r  f durch Abstechen, Mischen, Fil- 
triren, Trocknen und Brikettiren geschieht 
nach L o p a t i n  (D.R.P. No. 106020) da- 
durch, dass durch ein versetzbares Wehr 
eine Grube im Torfmoor abgeschlossen wird, 
innerhalb deren der durch senkrechte Schnitte 
zerlegte Torf gemischt wird. 

Z u r  H e r s t e l l u n g  e i n e r  Z i indmasse  
f i i r  Z i i n d h i i l z e r  wird nach R. G a n s  
(D.R.P. No. 105 061) unterschwefligsaures 
Natrium in schwach saurer oder neutraler 
Liisung durch die entsprechende Menge 
Kupferchlorid unter Abscheidung von Kupfer- 
chloriir nach folgender Gleichung oxydirt : 

2 cu CI, + 2 h’a, s, 0, = 
2 Cu c1+ 2 N a  CI f XL2 s, 0,. 

Wird jedoch nur die Hiilfte der niithigen 
Meoge Kupferchlorid angewendet und zu 
dem so erhaltenen Gemisch Baryumchlorid 
zugesetzt, so erhfilt man einen gelben volu- 
miniisen Niederschlag, und zwar nach folgen- 
der Gleichung : 

Cu CI, + 2 Na, S, 0, -t I3:r CI, = 
4 Ns C1+ Cu Ba S, 0,. 

Der Niederschlng ist luftbestiindig. Neben- 
her entsteben wie immer bei der Oxydation 
von thioschwefelsauren Salzen geringe Men- 
gen tritbionsaure (H, S3 0,) und wahrschein- 
lich auch dithionsaure (B, 5, 0,) und penta- 
thionsaure (H2S5O6) Doppelsalze neben poly- 
thionsauren Baryumsalzen um so mehr, ale 
bei der Bereituog der Ziindmasse durch den 
Zusatz von Gyps noch eine weitere Um- 
setzung in unliislichen scb wefelsauren Baryt 
und in Calciumkupferoxydul- und Calcium- 
salze obiger Polythionsiiuren stattfindet. 

Zur Oxydation der thioschwefelsauren 
Salze kiinnen aucb andere geeignete Stoffe, 
wie Eisenchlorid, Jod u. s. w., verwendet 
werden und gelangt man dadurch zu Hhn- 
lichen Salzen und Doppelsalzen der Poly- 
thionsiiuren mit  anderen Basen. 

Als Beispiel enthiilt eine brauchbare 
Ziindmasse ausser 10 bis 15 Proc. des SO 
dargwtellten Baryumkupfwsalzes 

9 bis 10,s Proc. Gyps, 
3,7 - 3,s - Schwefel, 
3,7 - 5,l - Schwefelkies, 

11 - 12 - Gelstine und 
57,5 - 59:O - chlorsaures Kalium. 

Sie entziindet Paraffin sehr leicht, ibre 
Entflammungstemperatur liegt schon hei 90 
bis looo, sie bedarf weder einer scharfen 
Reibflkhe noch des Zusatzes von amorphem 
Phosphor zur besseren Ziindung, ziindet viel- 
mehr schon am RockHrmel und an gewissen 
polirten Fliichen, verbreitet keinen iiblen 

3eruch und ist  nnempfindlich gegen Feuch- 
igkeit. 

B e s t i m m u n g  von  F e r r o c y a n  i n  ge-  
I r a u  c h t e n  G a s  r e i n i  gun  g s m a  s sen .  Das 
Verfahren von D o n a t h  und M a r g o s c h e s  
‘S. 345 d. Z.) hiilt R. R i e c h e l m a n n  (Z. 6ff. 
1899, 188) f i r  nicht zutreffend. Behandelt 
man gebrauchte Gasreinigungsmasse, wie es 
!lie verschiedenen Methoden zur Bestimmung 
ies Ferrocyans vorschreiben , mit Kalilauge, 
30 geht ausser dem in den DoppelcyanCr- 
verbindungen befindlichen Eisen auch noch 
Eisen in Liisung, welches durch die ge- 
brhchlichen Reagentien in der Liisung nicht 
ohne Weiteres nachgewiesen werden kann. 

Die alkalische Liisung wurde wie bei dem 
Enublauch’schen  Verfahren in heisse iiber- 
schiissige Bisenchloridliisuog gegeben , der 
ausgefallene Blauniederschlag nach dem Er- 
kalten abfiltrirt, das Filtrat mit Kalileuge 
versetzt und so das iiberschiissig zugesetzte 
Eisen als Hydroxyd wieder ausgefiillt. Nach 
kurzer Zeit wurde wieder filtrirt. I n  dem 
Filtrat  konnte man weder mit gelbem oder 
rothem Blutlaugensalz oder Rhodankalium 
nach dem Ansiiuern, oder mit Schwefel- 
ammonium eine Reaction auf Eisen erhalten, 
noch reagirte dasselbe auf Eisenoxydul- oder 
-0xydsalze (Abwesenheit von Ferri- oder 
Ferrocyanverbindungen), wohl aber konnte 
eine ganz erhebliche Meoge Eisen nachge- 
wiesen werden, sobald durch Abrauchen rnit 
Schwefelslure und Erhitzen bis zum Schmelz- 
fluss die organischen Substanzen zerst6rt 
waren. Ebenso wird auch aus der durch 
Digeriren der Reinigungsmasse mit Kalilauge 
erhaltenen alkalischen Liisung bei der Piil- 
lung mit schwefelsaurer Liisung von Kupfer- 
sulfat oder Zinksulfat nicht alles i n  LBsung 
gegangene Eisen entfernt. Es erkliirt sich 
durch diese Versuche also die erhebliche 
Differenz, welche man erhiilt, wenn man die 
Bestimmung des Ferrocyans einmal nach 
K n u b l a u c h  und das andere Ma1 durch Be- 
rechnung aus dem Eisengehalt der alkalischen 
Liisung vornimmt. 

R a u  c h v e r b r e n n u n g s v o r r i c h t u n g e n .  
T s c h o r n  (Verh. Gewerbfl. Sitzb. 1899, 123) 
berichtet iiher die Arbeiten einer Commission, 
welcbe zu dem Ergebniss gelangt, dass es 
schon geniigende Vorrichtungen f i r  Rauch- 
verbrennung gebe und dass polizeiliche Ver- 
bote gegen das Rauchen der Schornsteine 
heilsam wiiren. 

A. F r a n k  ist gegen polizeiliche Ein- 
mischungen. 
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N a c h w e i a  von A c e t y l e n .  Nach 
N a g y  I l o s v a  (Ber. deutsch. 1899, 2697) 
sind fiir j e  60 cc der Lijsung zu nehmen: 

I. 0,75 g Cuprichlorid (Cu CI,, 3 8, 0), 1,6p 
Ammoniumclilorid, 3 cc Ammoniumhyilroxycl (20 bls 
21 Proc. NH,), 2,5 g Hydrosylaminchlorliyclrat. 

11. 1 g Cuprinitrat (Cu (NO,),, 5 r-I, 0), 4 cc 
Ammoniumhydroxyd (20 his 21 Proc. NH,), 3 g 
Hydroxylnminchlorhycht. 

111. 1 g krystallisirtcs Cuprisulfat, 4 cc hm- 
moniumhydroxyd (20 bis 21 Proc. KIIJ, 3 g Ilydr- 
oxylaminc hlorhy drat. 

Man liiat das Cupriaalz in einem 60 CC- 
Kijlbchen in wenig Wasser, trijpfelt das  
Ammoniumhydrat zu und fiigt alsdann das  
salzsaure Hydroxylarnin hinzu, schiittelt 
durch und fiillt sofort rnit Wasser  auf 50 cc 
auf. Nach wenigen Augenblicken ist die  
Lijsung entfiirbt. Die Lijsungen sind 1 bis 
2 ,  auch 3 Tage lang sehr gut  brauchbar. 
Am vierten Tage beginnt sich ihre  Empfind- 
lichkeit zu schwiichen; von T a g  zu Tag 
erzeugen sie lichtere ziegelrothe Nieder- 
schliige, obwohl d i e  Lijsungen beiliiufig 
14 Tage lang farblos bleiben. Nach dieser 
Zei t  geht daa Kupfer von der Cuproreihe 
rasch wieder in  die Cupristufe iiber. - Mit 
diesen Lijsungen liisst sich der  Acetylen- 
gehal t  des  L e u c h t g a s e s  in augenfiilliger 
Weise zeigen, wenn man einige Cubikcenti- 
meter  des Reagens i n  einen Stiipselcylinder 
von 500 cc Inhal t  gibt und  hierauf so lange 
Leuchtgas dartiber leitet, bis die  Farbe des  
Reagens in Rosa umschliigt, je tz t  schliesst 
und  d a s  Gas rnit dem Reagens gut  durch- 
schnttelt.  Sofort ents teht  ein priichtig rother 
Niederschlag. 

Z u r  R e i n i g u n g  v o n  A c e t y l e n  em- 
p6ehl t  F. U l l m a n n  (Acetylen 1899, Son- 
derabdr.) ChromsHureliieung, welche von 
Kieselguhr aufgesaugt ist. Saures Chromi- 
sulfat wirkt  dagegen nicht reinigend. Er 
empfiehlt a ls  Reagentien ftir die Priifung auf 
Reinheit des Acetylene 1. eine 10 proc. 
wiissrige oder schwach essigsaure, klare 
Bleiacetatlijsung, 2. eine Lijsung von 1 Theil 
Quecksilberchlorid i n  10 Theilen 10 proo. 
SalzePure. Dan zu untersuchende Gas durch- 
streicht zwei Wasch0ascheo, von denen die  
erste Bleiacetatliisung, d ie  zweite Queclrsil- 
berchlorid enthiilt. An den gliisernen Gas- 
einleitungsrijhren bilden sich dann zuerst 
weisse Ringe (Metallverbindungen dcr he- 
treffenden Verunreinigung) und  ers t  spiiter 
triibt sich die ganze Fliissigkeit. Die Reini- 
gungsmaese ist alsdann als unwirksam bez. 
aufgebraucht anzuaehen. 

A c e t y l e n r e i n i g u n g .  G. B e n z  (Ace- 
tylen 1899, gef. einges.) verwandte ein Car- 

Ch. 99. 

bid, von welchem 1 k 300 I Acetylen ergab, 
d u i n  0,08 g Phosphorwaeserstoff und 0,25 g 
Sch wefel wasserstoff. Nach den Versuchen 
konnten mit 1 I F r a n k ’ s c h e r  Kupferchlorir- 
liisung (spec. Gew. l,l4) 10 bis 14 cbm Ace- 
tylen gereinigt werden. Die  U l l m a n n ’ s c h e  
Chromsiiure wirkte ebenso. 

Bei Anwendung von Kaliurnpermanganat 
und  Baryumhyperoxyd in  den verschiedensten 
Formeu wurde festgestellt, dass  sich der  
Phosphorwasserstoff zwar nahezu vollstiindig, 
der  Schwefelwasserstoff aber  nicht ganz ent- 
fernen 1Hsst; weiterhin tritt aber  sehr  merk- 
bare Oxydation des Acetylene und damit  
Verlust an eolchem ein. Die rnit Kalium- 
bichromat unter den verschiedensten Ver- 
suohsbedingungen erhaltenen Resul ta te  er- 
gaben, dass diesea Oxydationsmittel zwar 
anfangs den Phoaphorwasserstoff, n icht  aber 
den Schwefelwasserstoff entfernt und  auch 
beziiglich des Phosphorwasserstoffs nicht aus- 
giebig und anhaltend genug wirkt .  

Bei Versuchen rnit C h l o r k a l k  nach 
L u n g e  (d. Z. 1897, 654) enthielt der  an- 
gewandte Chlorkalk 20,95 Proc. bleichendes 
Chlor. Das Acetylengas durchzog in  iihn- 
licher Weise einen stehenden Cylinder, der 
bei 12 bis 13 cm Schichtenhiibe die  ent- 
sprechende Mischung von Chlorkalk und 
reinem Holzstoff enthielt: 

a) 50 g Carbid, bei Anwendung von 40 g Chlor- 
kalk: Absorption von Phosphor- und Schwofel- 
wasserstoff vollstindig; 

b) weitere 60 g Carbid mit 30 mg Phosphor- 
calcium (das entwickelte Gas wurde bei die- 
sem wic bei den folgendcn Versuchen immer 
wieder durch die schon benutzte Reioigungs- 
m a w  geleitet): Absorption von Schwefel- und 
Phosphorwasserstoff vollstiintlig; 

c )  weitere 50 g Carbid mit 50 mg Phosphorcal- 
cium: Absorption wie obcn; 

d )  weitero 50 g Carbid mit 1 g Phosphorcalciuni: 
Absorption wic oben; 

e) weitere M g Carbid mit 3 g Phosphorcalcium: 
Absorption von Schwefelwasserstoff vollstiradig, 

- Phosphorwasseratoff bis auf 

Die Ergebnisse der weiteren Versuche 
lassen sich dahin zusammenfassen, dass bet 
richtiger Construction des  Reinigers zur  voll- 
s t h d i g e n  Entfernung von allen Schwefel- 
und Phosphorverbindungen fiir 1 cbm Ace- 
tylengas noch nicht 20 g Chlorkalk beniithigt 
werden. Das auf d iem Art  gereinigte Gas 
i a t  zwar vollstiindig frei von Phosphor- und  
Schwefelverbindungea , enthPlt aber  geringe 
Mengen von Kohlenoxyd- und Chlorverbin- 
dungen, welche durch die Einwirkaog den 
Chlorkalks entrrtehen. Diese letzteren V e r  
unreiniguagen kijnnen durch gebrannten K a k ,  
der  pulverTormig trocken abgel64i%t ist, 

Spurcn vollstindig. 

91 
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zurackgehalten werden. Derselbe darf je- 
doch keinesfalls zu wenig Wasser  entbalten, 
weil daa etwa eintretende Abl6schen dessel- 
ben im Apparat  eine gefahrbringende Tem- 
peratursteigerung verureachen kiinnte. Die 
Anwendung von Kalk zur Ergiinzung der  
Reinigungewirkung des Chlorkalks erfiillt 
zudem den  weiteren Zweck, e twa vorhandene 
geringe Mengen von Chlorstickstoff zu zer- 
legen und dadurch einer letzten, durch die- 
sen Kiirper e twa gebotenen Explosionsmiig- 
lichkeit vorzubeugen. Die Bildung des  Chlor- 
stickstoffs wird d e r  Einwirkung des Chlor- 
ka lks  auf das i n  dem Acetylengas mitge- 
gefiihrte Ammoniak, welchee von dem Stick- 
stoff des Carbide (ale Calciumnitrit) stammt, 
zugeschrieben. Neuerdings wird jedoch be- 
stritten, dase auf diese A r t  Chlorstickstoff 
entstehen kiiane. Fal ls  dieaer explosive 
Kiirper aber auftreten kBnnte, so wiire fiir 
die  Anwendung der  Chlorkalkreinigung un- 
erl%sliche Bedingnng, dass  das  Ammoniak 
entfernt wlirde, ehe  daa Gas  zum Chlorkalk 
gelangt. Doch sei dem wie ihm wolle, die 
Entfernung des  Ammoniaks, iiberhaupt die 
Vorreinigung des  Acetylengases is t  unter 
allen Umst inden ,  schon wegen der Verliin- 
gerung der  Wirkungsdauer der Reinigungs- 
maese, angezeigt. Als solche Vorreinigung 
diirfte sich eine ausgiebige Waschung des 
Gnsee am besten empfehlen. Spriibregen- 
oder Strahlenwiischer sind jedoch wegen des  
damit  verbundenen erheblichen Gasverlustes 
nicht anwendbar. Bei Einwurf- und vielen 
Tauchapparaten wird iibrigens auch ein 
grosser Theil der  Verunreinigungen bereits 
in  dem Entwicklungswasser zurackgehalten. 

Urn festzustellen, ob die Temperatur der 
Chlorkalkreinigungsmasse durch das  hin- 
durchstriimende, etwa noch feucbte Acetylen 
erhiibt wird, wurde bei mebreren Versucben 
trockenes und feucbtes Acetylengas dnrch 
trockene und schwach feucbte Chlorkalk- 
masse geleitet: auf j e  40 g Chlorkalk in  der 
Chlorkalkholzstoffmischung (SchichtenhBhe 
12 bis 18 cm) wnrden 60 I Gas in Zeit- 
riiumen der  Durchstriimung von '/* bis 
l'l0 Stunden durchgeleitet, wobei das Maxi- 
mum der  Temperatursteigerung 2 bis 2'/90 
betrug. Eine  Gefahr ist daher  unter diesen 
u n d  iihnlicben VerbPltnissen nicht vorhanden. 
In neuester Zeit sind Resultate fiber die 
Einwirkung von gereinigtem und ungereinig- 
tem Acetylengae auf  die  Metallbrenner ver- 
Bffentlicht worden, wonach diese bei Anwen- 
dung von ungereinigtem Acetylengas nach 
kurzer  Zei t  versagt, nach 12 wiichentlichem 
Brennen rnit nach F r a n k  oder U l l m a n n  
gereinigtem Gas noch das  tadellose Aus- 
sehen der neuen Brenner gezeigt hiitten, 
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wiihrend bei Anwendung Y O U  mit  Chlorkalk 
gereinigtem Gas d ie  Brenner schon nach 
8 Wochen s tark angegriffen gewesen wiiren 
(S. 663 d. Z.). Darauf ist zu bemerken, 
dass dieser letztere Umstand wohl nicht der  
ungeniigenden Wirksamkeit dee Chlorkalks 
beziiglich Reinigung, sondern den durch den 
Chlorkalk gebildeten Chlorverbindungen zu- 
zuschreiben sein diirfte. Voraussichtlich 
wird diese corrosive Einwirkung auf die  
Brenner durch die  Absorption der  Chlorver- 
bindungen durch Kal ihydrat  vermieden wer- 
den k6nnen. 

Zur  F r a g e  d e r  Gasfouerung.  Die Fa- 
br ik  f e u e r f e s t e r  und  s i iurcfcs te r  P r o d u c t e  
V a l l e n d a r  schreibt an die Red. d. Zft.: 

,,Die von unscrer Gescllschaft eingeffihrte 
neue Feuerung basirt auf 10 jihrigen Versuchen. 
Zucrst wurde rnit kalter und dann init erwkrmter 
Luft unter die gewohnliche Rostfeuerung geblasen. 
Da die Resultate indessen nicht befriedigend waren, 
so wurde versucht, mit mBglichst heisser Luft zu 
blason, und es zeigte sich, dass dieses mit vielen 
Unzutriiglichkeiten verbunden war. Erstens wnr- 
den die Koste sehr schnell zersttjrt, und zweitens 
wurde das aufgeschiittete Brennmatcrial sehr schncll 
verhrannt, sodass fortgcsetzt nachgcftillt werden 
musste; dabei erwies sich ein fortgesetztes Ab- 
schlacken des Rostes als nothwcndig, weil sich 
grosse Schlackenmassen auf demselben anhhuften. 
Wenn auch die Brennresultate an sich d. h. in 
Bezag auf guten Brand des Materials giinstig 
waren, so war doch der Verbrauch an Brenn- 
material sehr gross, grhsser als bei cinfacher Rost- 
feuerung. 

Fhr unsere Meuerung an Ring- und Kammer- 
Cfen erwies sich diese Feuerung als nicht durch- 
ffihrbar, weil die Lage des Rostes in den einzelnen 
Kammern quer zur Zugrichtung ein Abschlacken 
wiihrend der Rrenndauer n i c k  ermbglicht. Es 
wurde darauf cersucht, Luft, gleichzeitig rnit 
Dampf vermischt, nnter den Rost zu blasen. Dieser 
Versnch ergab giinstigere Resultate, doch wurde eine 
grhssore Ersparniss an Brennmaterial erst enielt, 
als mit mhglichst erwgrmter Luft und Dampf 
gleichzeitig geblasen wurde. 

Nachdem sich aus dicscn Versuchen ergebcn 
hatte, dass nur ein gleichzeitiges Einblason Ton 
Dampf und mhglichst erwiirmtcr Luft giinstige 
Resultate liefern wiirde, murden die Versuche in 
der Weise fortgesetzt, dass die GeblLeluft mog- 
lichst hoch erhitzt wurde, und es zeigte sich, dass 
j e  heisser die GeblSeluft genommen werden konnte, 
urn so giinstiger sich anch die Resultate in Bezug 
auf Brennmaterialverbrauch s'cellten. 

Es kam nun darauf an, cine Einrichtung zn 
trcffen, welche es erm8glichte, stark erhitzte Luft 
in ricbtigen Verhirltniss mit Dampf vermischt unter 
den Boet xu blssen. Die grosse Schwierigkeit, 
welche sich in dieser Hinsicht ergab, bestand 
hauptsschlich darin, dass kein Apparat ansfindig 
gemacht werden konnte, welchcr es ermhglichte, 
stark erhitzte Luft anzusaugen und unter den Rost 
zu blasen. Erst nach liingeren Versuchen gelang 
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es, eine Diise zu construiren, welche es erm6g- 
lichte, vermittels Dampfes stark erhitzte Luft an- 
zusangen nnd fortzublascn, und wurde nun im 
Herbst 1897 auf unserer Fabrik zn Wirges zur 
Erbauung eines grossen Kammerofens geschritten, 
der mit diescr neuen Feuerungsanlage versehen 
wurde. 

Die Neuerungen, welche hierbei in Prage 
kommen, bestehen im Wesentlichen nicht in der 
Anordnung -ion iiberdeckten Bodenkanilen oder 
sonstigen Kanilen, sondern darin, daas 

1. a n  der Querwand jeder IEammer drei, vier 
odcr f i n €  offene Generatorfeuerungen ange- 
ordnct sind, welche in der Kammer selbst 
liegcn, so dass alle erzeugte lIitze dem zu 
brennenden Material zu Gute kommt, 

2. dass unterhall der Roste odcr doch in un- 
mittelbarer Nabe derselben ein Windkanal 
angeordnet ist, welcher es ermijglicht, die 
stark erhitzte Luft aus der gargebrannten 
Iiammer vermittels der neuconstruirten 
Dampfdiise anzusaugen und so ein Gemisch 
von stark erhitzter Luft  und fein rertheiltem 
Dampf unter die Roste der Generator- oder 
einer sonstigen Feuerung zu blasen. 

Dic ncue Feuerung kaun sowohl bci An- 
ordnung von Bodenkanglen, als such bei fester 
Ofcnsohle Anwendung finden und ist ein Verlust 
von Hitze auf daa geringste Maass reducirt, da 
die nutzbare Wirme, soweit sie f i r  den Ofenbrand 
in Frage kommt, lingere Kaniile iiberhanpt nicht 
mehr zu passiren hat. Die Hitze dringt vielmehr 
von der einen Kammer direct in die folgende ein, 
uud der Kaminzug kann jederzeit nach Bedarf 
regulirt werden. Dadurch, dass mit grosser Ge- 
Walt stark erhitzte Luft mit fein vertheiltcm Dampf 
vermischt unter die Generatorfeuerung geblasen 
wird, entsteht in der Brennkammer die nijthigc 
Spannung, welche fiir eine giinstige Ausnutzung 
des Brennmaterials Bedingung ist. 

Um alle Eisentheile und auch eisernc Roste 
zu vermeiden, werden die Iloste der Generator- 
feuerung aus Scharmottesteinen hergestellt, und um 
mit  m6glichst weiter Rostdffnung arbeiten zu kdoncn, 
wird als Unterlage eine Schicbt Ton grobem Koks 
benutzt. Der Verbrauch an Koks ist jedoch sehr 
p i n g  und betrigt fiir einen Doppelwaggon zu 
brennender Steine ungefihr 3.5 bis 40 k. Der 
Koks hat den Zweck, zu verhindern, dass die auf- 
geschiitteten Kohlen (melirte FGrderkohlen) durch 
die offnung des Rostes fallen, sondern auf dem 
Koks liegen bleiben. Ausserdem sol1 derselbe auch 
ein zu starkes Zusammenbacken dcr Kohlen direct 
auf d e n  llost verhindern, damit die Rohlenschicht 
zicmlich gleichmbsig Ton der mit fein vermischtem 
DampE geblasenen Luft durchstrichen wird. 

Dadurch, dass der Dampf mit dcr sehr heissen 
Luft in Beriihrung kommt, geht derselbe unter 
starker Expansion gewissermaassen in Gasform 
iiher und wirkt nicht mehr merklich abkiihlend 
anf die untere Koks- und Kohlenschicht, dagegen 
geht dio Erzeugung von W a s s e r g n s  glatt von 
statten, sich mit den Kohleuoxydgasen des Kohlen- 
stoffes vcrmischend. Dadurch wird sehr hohe 
Hitzo erzeugt, was bei dicscr Art der Feuerung 
ohne Schwierigkeit nachgewiesen werden kann. 

Wenn friiher bei verschiedenen Fachleuten 

-~ 

noch Zweifel darbber bestanden haben, ob es mdg- 
lich sei, vermittels einer Dampfdise stark erhitzte 
Luft anzusaugen und fortzublasen, SO sind dicse 
Zweifel durch genau controllirte Versuche beseitigt 
worden. Dicselbcn aurcten auf Verfigung dcs 
Kaiserlichen Patentanites im Mai d. J. angestellt 
und wurde schou nach wenigcn Secunden, nach- 
dem die Dampfdiisc in Function gesetzt war, eine 
Hitze 'on iiber 1200" im Windkana1 festgcstcllt, 
die sich noch weiterhin auf 1250O und hijher 
steigerte. Die Messung fand statt zu einer Zeit, 
in welcher die brennende Ofenkammer beraits 
18nger als 12 Stunden im Feuer war, so dass die 
vorher gargewordcnc Kammer, aus welcher die 
Geblitseluft abgcsaugt wurde, bereits 12 Stunden 
im Zurickgehen mar. Selbstverst&ndlich richtet 
sich die Hitze der Lult im Windkanal nach der 
Hitze der gargebrannten Kammer, aus welcher die 
heissc Luft abgesaugt wird, und je hijher die Hitze 
in dieser Ihnimcr gesteigert wird, desto h6her 
steigt im Windkanal die Hitze der Geblgseluft 
und kommt somit der niichsten zu brennenden 
Kammer zu Gute. 

Schon hieraus geht hervor, dass bei sehr 
hcissem Brennen auch sehr heisse Geblfiaeluft fiir 
die nachste K a m m e r  zur Verfbgung steht und dass, 
j e  schwgcher gebrannt wird, auch umso weniger 
heisse Luft dcr nichsten Kammer zugefihrt werden 
kann. Bcriicksichtigt man, dass die Wirme, welche 
sonst im separaten Generator unbenutzt verloren 
geht, bci dieser neuen Fenernng direct dem zu 
brennenden Material zu Gute kommt, so ergibt 
sich bieraus schon ein Nutzeffect von etwa 33 */3 
Proc. des aufgewandten Brennmaterials. Dadurch 
aber, dass die in der  gargebrannten IEammer auf- 
gcspeicherte Wirme der nlchsten zu brennnenden 
Kammer zum griissten Theil wieder zugofiihrt 
wird, tritt  ein zweitcr grosser Nutzeffect ein, der 
sich noch bedeutend dadurch vergrijssert, dass in 
Folge dcr heissen GeLl%eluft, welche mit fein 
vertheiltem Dampf vermischt unter die Generator- 
feuerung geblasen wird und die aufgeschitteten 
Brennmaterialschiclitcn durehstreicht, die Bildung 
TOR Wassergas glatt von Staaten geht und durch 
die Verbrennung desselben weit hohere Hitzegrade 
erzeugt werden, als solches bei jeder anderen 
Feuerung m6glich ist. 

Was die Ausnutzung der Wi rme  betrifft, so 
ergab sich, dass selbst nach einer achttkgigen Ab- 
kiihlnngsfrist die lIitzc i n  den Ofenkammern noch 
so gross war, dass das Aussetzen der Steine da- 
durch bebindert wurde, ciu Umstand, der wohl nicht 
auf schwaches Brennen schliessen l a s t .  Es wurden 
dahcr wciterc Vorkehrungen getroffen, um die 
Hitze aus den gargebraunten Ofenkammern noch 
weiter abzusaugen, und zwar wurde die Hitze der 
crsten gargewordcnen Kammer fiir die Geblbeluft 
nutzbar gernacht. Die Hitze der dahinterliegcn- 
den IEammer, welcbe immerhin noch 1200'3 bc- 
trug, sol1 nach den getroffenen Neuerungen l'iir 
die Eeizung eincs gr6sseren Dampfkessels Verwen- 
dung finden. Die Hjtze der dritten gargcwordenen 
IEammer wurdc auf etwa 8000 ermittelt, nachdcru 
dieselbe am 1. Tage die Hitzc fiir die Gebliise- 
luft und am 2. Tage die heisse Luft fiir die 
Heizung des Dampfkessels geliefert. Diese Hitzn 
wird durch Kaniile dcn vollgesetzten Kammer zuge- 
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f h l t t  und zum Trockuen und Vorwkrmen nutzbar 
gemacht, wogegen die Hitzc der vierten Kammcr, 
die immerhin noch 800 bis 4 O O n ,  meist jedoch 
hdher steht, zum Erwirmen der TrockenbGden, 
zum Trocknen der geformten Steinc u. s. w. 
nutzbar gemacht werden kann. 

Weiter auf die angezogenen Berichte einzu- 
gchen, scheint umso weniger geboten, als jeder 
Interessent Gelegenbeit hat, sich auf unsercr Fa- 
brik zu Wirges selbst cin Urtheil zu bilden, wo 
zur Zeit zwei grosse Kammer6fen - nicht Ring- 
cifen - in Betrieb sind, die tiiglich etwa 12L)oppel- 
waggons gut gebranntes Material liefern. 

Dass durch die Anordnung der Generator- 
feuerung in der ganzen Breite der Ofenknmmer 
quer zur Zugrichtung ein gleichmrissiges Brennen 
der ganzen Kammer sehr erleichtert wird und es 
dem Heizer durch einfaches Reguliren des Dampf- 
vcntils mdglich ist, die Hitze zu steigern und her- 
abzumindern, ergibt sich aus dem vorher Gesagten. 

Ein fortgeeetztes Controlliren des Brennmate- 
rials hat ergeben, dase die neue Feuerung mit 
etwa einem Fiinftel des bisherigen Verbrauchs an 
Brennmaterial bei directer Rostfeuerung auskommt. 

Da der Heizer nur 4 bis 5 Schiittdffnungen 
fiir jede Kammer zn bedienen hat, so ist derselbe 
bei dem geringen Verbrauch von Brennmaterial 
nur wenig beschiiftigt und kann ohnc Schwierig- 
keit den Dampfkesscl, welcher am zweckmksigsten 
am einen Ende auf dem Ofen angebracht wird, 
mit versehen, umsomehr, als bei der getroffeoen 
Neuerung ein direct- Heizen des Dampfkessels in 
Wegfall kommen wird. 

Dass die Hitze in den gargebrannten Kammern 
sich am lsngsten untcr dem Ofengewiilbe erhglt 
nnd die Ahkiihlung von unten bcginnt, dass es 
also rationell ist, die heisse Luft mdglichst hoch 
unter dem GewBlbe abzusaugcn, ist jedem Fach- 
xnanne bekannt. Ebenso bestehen unter Fach- 
leoten keine Zweifel darfiber, dass der Zug des 
Kamins eine evacuirende Wirkung aushbt und in- 
folgedessen eine gfinstige Ausnutzung des Brenn- 
materials nicht ermijglicht, dass somit die crfor- 
derliche Spannung zur vollstindigeren Ausnutzung 
des Brennmaterials nur durch die Geblaseluft er- 
zeugt werden kann. 

Dass bei den bisher bekannten Mischgasfeue- 
rungcn der Verbrauch an Brennmaterial verhilt- 
nissmbsig ein sebr grosser war, grdsser wic bei 
directer Rostfenerung, ist ebenfalls zur GenBge 
bekannt und kann daher die bereits seit lingerer 
Zeit bekannte Mischgasfeuerung rnit unserer Neue- 
rung garnicbt in Vergleich gestcllt werdenl). 

Htittenweeen. 
Z u r  G e w i n n u n g  von  Z i n k  wird nach 

C. H f i p f n e r  (D.R.P. No. 106 046) aus Zink- 
laugen durch Sohwefelwasserstoff Schwefel- 
zink gefsllt. Das getrocknete Schwefelzink 
wird unter Anwendung eines kohlenstoff- 
haltigen geeigneten Bindemittels rnit 1 Aq. 

I )  Die Erk1h-U en sind doch wohl nicht ganz 
zutrcffend , da dur& Wasserzersctzung hier kein 
Wirmegewinn entabhen kann. Vergl. F i s c  her: 
Taschenbnch fiir Feuerungstechniker 3. Aufl. S. 52. 

__ 

Htzkalk oder kohlensaurem Kalk,  Eowie mi t  
?iner geniigenden Menge von Kohlen- oder 
Kokspulver innig gemischt, so dass auf 1 At. 
Zink mindestens '/2 bis 1 A t .  Kohlenstoff ent- 
liillt. Diese Mischung wird nach vorheriger 
Brikettirung in  geeigneten Gefassen oder 
Retorten stark erhitzt. Dsbei  destillirt d a s  
Zink metallisch iiber uud  wird gesammelt, 
wiihrend Schwefelcalcium bez. Schwefelmagne- 
ainm u. s. w. zuriickbleibt. Dasselbe wird 
ichnell entfernt und  d ie  Retor te  von Neuem 
beschickt. Das  erhaltene Schwefelcalcium 
wird dann behufs Gewinnung von Schwefel- 
wasserstoff rnit Waeserdampf bez. mit  Wasser 
und Koblensiiure behandelt, wobei neben 
Schwefelwasserstoff Atzkalk bez. kohlen- 
Baurer Kalk  zuriickgebildet wird. 

D i i s e n a n o r d n u n g  f i i r  M a r t i n i i f e n  mi t  
rundem oder ovalem H e r d ,  in dessen vom 
Bad bespiilte Seitenwiinde abwechselnd radiale 
und tangentiale Formen einmiinden, durch 
welche das  Bad in  eine wirbelnde, nicht 
rotirende Bewegung versetzt wird, empfiehlt 
P. E y e r m a n n  (D.R.P. No. 105388). 

R i i s t e n  v o n  E r z e n .  Nach G o d f r e y  
C a l c i n e r  Lim. (D.R.P. No. 106050) werden 
Bleierze u n d  Zinkerze i n  mehrmaliger Auf- 
einanderfolge e rs t  i n  einem geschlossenen 
Ofen erhitzt u n d  dann ausserbalb des  Ofens 
der  freien oxydirenden Einwirkung d e r  atmo- 
sphiirischen Luft  ausgesetzt. Auf diese Weise 
wird ein rasches Rijsten erzielt, ohne dass 
dabei eine merkliche Sinterung des  R6st- 
guts  oder Verfliichtigung der Metalle eintritt,  
wiihrend die  B i t z e  des Ofens in keiner Weise 
beeintriichtigt wird. Z u  dem Zweck wird 
eine besondere Einrichtung des Ofens be- 
nutzt, der  einen sich drehenden ringf6rmigen 
E e r d  aufweist. Es wird nun ein Thei l  des  
Ofengew6lbes fortgelaeeen oder abgeschnitten, 
wodurch ein Thei l  des Herdes unbedeckt 
bleibt und  durch den offenen Thei l  der 
Sauerstoff der  Luft  unbehindert in das E r z  
eintreten kann, wiihrend es  durcb die pflug- 
artigen Riihrarme gewendet wird. Diese 
letzteren s ind stellbar, SO daes das  Riistgut 
nach jeder beliebigen Zahl  von Umdrehungen 
ausgetragen werden kann. Die Riihrarme 
befinden sich dabei  in der freien Luf t  und  
werden von dem Ofengewfilbe nicht iiber- 
deckt; radiale Zwischenwiinde , welche i n  
senkrechter Richtung derart stellbar sind, 
dass sie bis dicht a n  d a s  behandelte Riist- 
gu t  herabgeschoben werden kijnnen, s ind zu 
beiden Seiten der  Deckenfiffnung angebracht, 
urn die  Flammen zusammenzuhalten und  zu 
verhindern, daes zu vie1 L u f t  i n  den Ofen 
eindringt und ibn abkiihlt. 


