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letzten Ubelstand, deun bei seiner Anord-
nung wird der Wasserstoff an der Neben-
elektrode und nicht am Quecksilber frei,
daher sind die Quecksilberverluste vermie-
den. Dieses Verfahren bat sich in der
grossen industriellen Praxis bewdhrt und ist
vollkommen betriebssicher.

In Eongland arbeitet die Castner-Kell-
ner Co. anstandslos. Die Ausbeuten sind
dort 90 Proc.; die Verluste riibren zumeist
von der direscten Wiedervereinigung von Chlor
und Natrivm aus dem Amalgam her. Um
auch diese wenigen Procente zu holen, wird
nach Solvay & Co. in Briissel (welche
Kellner's Patente besitzen) die Anoden-
kohle pach dem Verfahren Castner gra-
phitisirt und dadurch haltbar gemacht. Es
wurde niimlich gefunden, dass die gew&hn-
liche Kohle Mellogen- und Mellitsdure bildet
und dass darin der Grund der rapiden Zer-
stérung liegt. Die Praxis der Grossindustrie
hat somit bewiesen, dass die Benutzung von
Quecksilber als Xathode zur Herstellung
von Atzalkali und Chlor nicht nur ausfiibrbar,
sondern allen anderen Combinationen iber-
legen ist.

Thermodynamische Berechnung
des Carbidofens. Eine Zuscbrift der
Compagnie Electro-Metallurgique
(Elektr. 1899, 3857) gibt folgende Berech-
nung:

Die specifische Molecularwirme des Kohlen-
stoffes wird gewohnlich zu 1,92 angenommen. Diese
Zahl gilt jedoch nur fir die Temperatur 0°. Bei
hiheren Temperaturen ist sie erheblich grosser;
bei 3300° etwa 6,6. Die Verbindungswirme des
Calciumoxyds ist nach den Versuchen Moissan’s
145000 kleine Calorien und npicht 131500, wie
friher Thomson angegeben hatte. Wenn man
nun die Reaction

Ca0 4+ 3C ~—= CaC,+ CO
bei der Temperatur des clektrischen Ofens, etwa

3300°, thermodynamisch nachrechnet, so erhilt
man Folgendes:
Fir die Erwirmung von Ca0 43060
- - - - 3C 53 940
Verbindungswirme von CaO 145000
- 242000
Davon ab:
Verbindungswirme von CaC, 3900
- - CO 26 100
~ 80000
Bleibt zua liefern T 212000

Das entspricht einer Arbeit von 2455 Watt-
stunden pro Moleciil (64 g) Carbid. Zuar Erzeugung
von 1k Carbid ist mithin ein Aufwand an elek-
trischer Arbeit von

10,2455 = 3,837 KW-Stunden
n6thig. Unter Annahme, dass 10 Proc. derzagefuhrten
Arbeit durch Ubergangswiderstinde im Ofen selbst

verloren geht, erbilt man als Arbeitsbedarf 4,26
KW-Stunden. Dabei ist der Verlust durch Strah-
lung des Ofens und Widerstand in den Zuleitungen
noch nicht beriicksichtigt. Mit Ricksicht auf diese
weiteren Verluste wiirde man im praktischen Leben
wohl kaum weniger als 5 KW-Stunden fir 1 k

' Carbid, oder bei ununterbrochenem Betriebe mehr

als 4,8 k Carbid téglich fur 1 KW Leistungsfahig-
keit der Stromquelle erwarten kénnen.
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Zur Herstellung von durch Wasser
nicht zersetzbarem Carbid wird pach
K. J. Lundstrém (D.R.P. No. 104925)
das Carbid in einer mit trocknendem Ole
angefiillten Zerkleinerungsvorrichtung unter
Einhaltung bestimmter Warmegrade in kleine
Stiicke zerlegt. Die vollig von dem Ole
durchdrupgenen Carbidstiicke werden dapn ge-
trocknet nnd daranf in nicht trockmendem
Ole berumgewilzt. Durch diese Bebandlung
wird das Carbid gegen die Einwirkung des
Wassers oder der Wasserdimpfe dauernd
und vollstdndig unempfindlich gemacht. Um
aus solchem Carbide Acetylen zu erzeugen,
bedient man sich der Natronlauge als Ent-
wicklungsflissigkeit.

Zu der Verstarkung des Kopfes von
Glibstrimpfen durch Trianken desselben
mit einer Flissigkeit eignet sich nach G.
Kohl (D.R.P. No. 104 834) besonders eine
Lésung, die in 1,5 k Wasser ctwa enthalt:
300 g Aluminiumnitrat, 300 g Magnesium-
nitrat, 5 g Alaun, 2 g Chromnitrat, 2 g Man-
ganpitrat, 20 g Calciumnitrat und b g Borax.

Reinigung von Erdél. Nach W.
Stelzner und P. Opitz (D.R.P.No.106516)
wird Erddl, welches zweckmassig durch ein-
malige Destillation von den hochsiedenden
Bestandtheilen befreit worden ist, in einem
entsprechend grossen Behdlter mit Terpen-
tinél vermischt (zu ungefibr 10 hl Petroleum
setzt man [, bis 1/ Terpentindl) und in
diese Mischung atmospbirische Luft einge-
fihrt. Das in dem Petroleum befindliche
Terpentinél nimmt den Saueérstoff der Luft
auf und tibertrigt ibn auf die Beimengungen
des Petroleums, welche hierdurch verharzt
werden. Dieses wird ununterbrochen fort-
gesetzt, bis alle Beimengungen des Petro-
leums vollstdndig verharzt sind. Die ge-
bildeten Harze kdunen mit Natronlauge oder,
pach dem jetzt Gblichen Verfahren, mit con-
centrirter Schwefelsiure ausgeschiittelt und
so entfernt werden. Die im ersten Falle
gewonnenen Nebenproducte sind zur Her-
stellung von Harzseifen geeignet.
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Die Gewinnung und Verarbeitung
von Torf durch Abstechen, Mischen, Fil-
triren, Trocknen und Brikettiren geschieht
nach Lopatin (D.R.P. No. 106 020) da-
durch, dass durch ein versetzbares Wehr
eine Grube im Torfmoor abgeschlossen wird,
innerhalb deren der durch senkrechte Schnitte
zerlegte Torf gemischt wird.

Zur Herstellung einer Ziindmasse
fiir Zindhdlzer wird nach R. Gans
(D.R.P. No. 105061) unterschwefligsaures
Natrium in schwach saurer oder neutraler
Losung durch die entsprechende Menge
Kupferchlorid unter Abscheidung von Kupfer-
chloriir nach folgender Gleichung oxydirt:

2CuCl, 42N, 8,0, =
2CuCl+ 2Na Cl + Na, S, O,.

Wird jedoch pur die Hilfte der nSthigen
Menge Kupferchlorid angewendet und zu
dem so0 erhaltenen Gemisch Baryumechlorid
zugesetzt, 8o erhialt man einen gelben volu-
mindsen Niederschlag, und zwar nach folgen-
der Gleichung:

CuCl,+ 2Na, S, 0, + Ba Cl; =
4 NaCl+ CuBaS, 0,
Der Niederschlag ist luftbestindig. Neben-
ber entstehen wie immer bei der Oxydation
von thioschwefelsauren Salzen geringe Men-

gen tritbionsaure (H,S; Og) und wahrschein-

lich auch dithionsaure (H, S; Og) und penta-
thionsaure (H,S;0s) Doppelsalze neben poly-
thionsauren Baryumsalzen um so mehr, als
bei der Bereitung der Ziindmasse durch den
Zusatz von Gyps noch eine weitere Um-
setzung in unldslichen schwefelsauren Baryt
und in Calciumkupferoxydul- und Calcium-
salze obiger Polythionsiuren stattfindet.

Zur Oxydation der thioschwefelsauren
Salze konnen auch andere geeignete Stoffe,
wie Eisenchlorid, Jod u. s. w., verwendet
werden und gelangt man dadurch zu &hn-
lichen Salzen und Doppelsalzen der Poly-
thionsduren mit anderen Basen.

Als Beispiel enthélt eine brauchbare
Zindmasse ausser 10 bis 15 Proc. des so
dargestellten Baryumkupfersalzes

9 bis 10,5 Proc. Gyps,

37 - 388 - Schwefel,
37 - 51 - Schwefelkies,
11 - 12 -  Gelatine und
576 - 59,0 - chlorsaures Kalium.

Sie entziindet Paraffin sehr leicht, ibre
Entflammungstemperatur liegt schon bei 90
bis 100°% sie bedarf weder einer scharfen
Reibfliche noch des Zusatzes von amorphem
Phosphor zur besseren Ziindung, ziindet viel-
mebr schon am Rockiirmel und an gewissen
polirten Flichen, verbreitet keinen {iblen

,warem.

Geruch und ist wnempfindlich gegen Feuch-
tigkeit.

Bestimmung von Ferrocyan in ge-
brauchten Gasreinigungsmassen. Das
Verfahren von Donath und Margosches
(S. 345 d. Z.) hilt R. Riechelmann (Z. off.
1899, 188) far nicht zutreffend. Behandelt
man gebrauchte Gasreinigungsmasse, wie es
die verschiedenen Methoden zur Bestimmung
des Ferrocyans vorschreiben, mit Kalilauge,
so geht ausser dem in den Doppelcyanlir-
verbindungen befindlichen Eisen auch noch
Eisen in Losung, welches durch die ge-

' brauchlichen Reagentien in der Losung nicht

ohne Weiteres nachgewiesen werden kann.

Die alkalische Lisung wurde wie bei dem
Knublauch’schen Verfahren in heisse iiber-
schiissige Kisenchloridldsung gegeben, der
ausgefallene Blauniederschlag nach dem Er-
kalten abfiltrirt, das Filtrat mit Kalilauge
versetzt und so das Uberschiissig zugesetzte
Eisen als Hydroxyd wieder ausgefillt. Nach
kurzer Zeit wurde wieder filtrirt. In dem
Filtrat konnte man weder mit gelbem oder
rothem Blutlaugensalz oder Rhodankalium
nach dem Ansiuern, oder mit Schwefel-
ammonium eine Reaction auf Eisen erhalten,
noch reagirte dasselbe auf Eisenoxydul- oder
-oxydsalze (Abwesenheit von Ferri- oder
Ferrocyanverbindungen), wohl aber konnte
eine ganz erhebliche Menge Eisen nachge-
wiesen werden, sobald durch Abrauchen mit
Schwefelsdure und Erhitzen bis zum Schmelz-
fluss die organischen Substanzen zerstort
Ebenso wird auch aus der durch
Digeriren der Reinigungsmasse mit Kalilauge
erhaltenen alkalischen Ldsung bei der Fil-
lung mit schwefelsaurer Lésung von Kupfer-
sulfat oder Zinksulfat nicht alles in L&sung
gegangene Eisen entfernt. Es erklirt sich
durch diese Versuche also die erhebliche
Differenz, welche man erhélt, wenn man die
Bestimmung des Ferrocyans einmal nach
Knublauch und das andere Mal durch Be-
rechnung aus dem Eisengehalt der alkalischen
Losung vornimmt.

Rauchverbrennungsvorrichtungen.
Tschorn (Verh. Gewerbfl. Sitzb. 1899, 123)
berichtet iber die Arbeiten einer Commission,
welche zu dem Ergebniss gelangt, dass es
schon geniigende Vorrichtungen fir Rauch-
verbrennung gebe und dass polizeiliche Ver-
bote gegen das Rauchen der Schornsteine
heilsam wéren.

A. Frank ist gegen polizeiliche Ein-
mischungen.
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Nachweis von Acetylen. Nach
Nagy Ilosva (Ber. deutsch. 1899, 2697)
sind fiir je 5O cc der Lésung zu nehmen:

1. 0,75 g Cuprichlorid (Ca Cly, 3H,0), 1,6¢g
Ammoniumehlorid, 8 cc Ammoniumhydroxyd (20 bis
21 Proc. NHj), 2,5 g Hydroxylaminchlorhydrat.

II. 1 g Cuprinitrat (Cu (NOy),, 5H; 0), 4ce
Ammoniamhydroxyd (20 bis 21 Proc. NH;), 3 ¢
Hydroxylaminchlorhydrat.

III. 1 g krystallisirtes Cuprisulfat, 4 cc Am-
moniumhydroxyd (20 bis 21 Proc. NII;), 3 g Ilydr-
oxylaminchlorhydrat.

Man 16st das Cuprisalz in einem 50 cc-
Kolbchen in wenig Wasser, tropfelt das
Ammoniumhydrat zu und figt alsdann das
salzeaure Hydroxylamin hinzu, schiittelt
durch und fallt sofort mit Wasser auf 50 ce
auf. Nach wenigen Augenblicken ist die
Losung entfarbt. Die Losungen sind 1 bis
2, auch 3 Tage lang sehr gut brauchbar.
Am vierten Tage beginnt sich ihre Empfind-
lichkeit zu schwiichen; von Tag zu Tag
erzeugen sie lichtere ziegelrothe Nieder-
schidge, obwohl die Losungen Dbeildufig
14 Tage lang farblos bleiben. Nach dieser
Zeit geht das Kupfer von der Cuproreihe
rasch wieder in die Cupristufe iiber. — Mit
diesen Losungen lasst sich der Acetylen-
gebalt des Leuchtgases in augenfalliger
Weise zeigen, wenn man einige Cubikcenti-
meter des Reagens in einen Stdpselcylinder
von 500 cc Inhalt gibt und hierauf so lange
Leuchtgas dariiber leitet, bis die Farbe des
Reagens in Rosa umschlagt, jetzt schliesst
und das Gas mit dem Reagens gut durch-
schiittelt. Sofort entsteht ein préchtig rother
Niederschlag.

Zur Reinigung von Acetylen em-
pfiehlt F. Ullmann (Acetylen 1899, Son-
derabdr.) Chromsaurelsung, welche von
Kieselguhr aufgesaugt ist. Saures Chromi-
sulfat wirkt dagegen nicht reinigend. Er
empfiehlt als Reagentien fiir die Priifung auf
Reinheit des Acetylens 1. eine 10 proc.
wihssrige oder schwach essigsaure, klare
Bleiacetatldsung, 2. eine Losung von 1 Theil
Quecksilberchlorid in 10 Theilen 10 proe.
Salzgdure. Das zu untersuchende Gas durch-
streicht zwei Waschflaschen, von denen die
erste Bleiacetatldsung, die zweite Quecksil-
berchlorid enthilt. An den gldsernen Gas-
einleitungsrdhren bilden sich dann zuerst
weisse Ringe (Metallverbindungen der be-
treffenden Verunreinigung) und erst spater
triibt sich die ganze Flissigkeit. Die Reini-
gungsmasse ist alsdann als unwirksam bez.
aufgebraucht anzusehen.

Acetylenreinigung. G. Benz (Ace-
tylen 1899, gef. einges.) verwandte ein Car-
Ch. 99.

bid, von welchem 1 k 800 ! Acetylen ergab,
darin 0,08 g Phosphorwasserstoff und 0,25 g
Schwefelwasserstoff. Nach den Versuchen
konnten mit 1 [ Frank’scher Kupferchlorir-
16sung (spec. Gew. 1,14) 10 bis 14 cbm Ace-
tylen gereinigt werden. Die Ullmann’sche
Chromsgéure wirkte ebenso.

Bei Anwendung von Kaliumpermanganat
und Baryumhyperoxyd in den verschiedensten
Formen wurde festgestellt, dass sich der
Phosphorwasserstoff zwar nahezu vollsténdig,
der Schwefelwasserstoff aber nicht ganz ent-
fernen l&sst; weiterhin tritt aber sehr merk-
bare Oxydation des Acetylens und damit
Verlust an solchem ein. Die mit Kalium-
bichromat unter den verschiedensten Ver-
suchsbedingungen erhaltenen Resultate er-
gaben, dass dieses Oxydationsmittel zwar
anfangs den Phosphorwasserstoff, nicht aber
den Schwefelwasserstoff eptfernt und auch
beziiglich des Phosphorwasserstoffs nicht aus-
giebig und anhaltend genug wirkt.

Bei Versuchen mit Chlorkalk nach
Lunge (d. Z. 1897, 654) enthielt der an-
gewandte Chlorkalk 20,95 Proc. bleichendes
Chlor. Das Acetylengas durchzog in &hn-
licher Weise einen stehenden Cylinder, der
bei 12 bis 13 cm Schichtenhibe die ent-
sprechende Mischung von Chlorkalk und
reinem Holzstoff enthielt:

a) 50 g Carbid, bei Anwendung von 40 g Chlor-
kalk: Absorption von Phosphor- und Schwefel-
wasserstofl vollstandig;

b) weitere 60 g Carbid ‘mit 30 mg Phosphor-
calcium (das entwickelte Gas wurde bei die-
sem wie bei den folgenden Versuchen immer
wieder durch die schon benutzte Reinigungs-
masse geleitet): Absorption von Schwefel- und
Phosphorwasserstoff vollstindig;

¢) weitere 50 g Carbid mit 50 mg Phosphorcal-
cium: Absorption wie oben;

d) weitere 50 g Carbid mit 1 g Phosphorcalciams
Absorption wie oben;

e) weitere 50 g Carbid mit 3 g Phosphorcalcium:
Absorption von Schwefelwasserstoff vollstandig,

- - Phosphorwasserstoff bis anf
Spuren vollstindig.

Die Ergebnisse der weiteren Versuche
lassen sich dahin zusammenfassen, dass bet
richtiger Construction des Reinigers zur voll-
stindigen Entfernung von allen Schwefel-
und Phosphorverbindungen fiir 1 ¢cbm Ace-
tylengas noch nicht 20 g Chlorkalk bendthigt
werden. Das auf diese Art gereinigte Gas
ist zwar vollstindig frei von Phosphor- und
Schwefelverbindungen, enthdlt aber geringe
Mengen von Kohlenoxyd- und Chlorverbin-
dungen, welche durch die Einwirkung des
Chlorkalks entstehen. Diese letzteren Ver-
unreinigungen kdnnen durch gebrannten Kalk,
der pulverformig trocken abgeldscht ist,

91
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zurlickgehalten werden. Derselbe darf je-
doch keinesfalls zu wenig Wasser enthalten,
weil das etwa eintretende Ablschen dessel-
ben im -Apparat eine gefahrbringende Tem-
peratursteigerung verursachen kénnte. Die
Anwendung von Kalk zur Ergénzung der
Reinigungswirkung des Chlorkalks erfillt
zudem den weiteren Zweck, etwa vorhandene
geringe Mengen von Chlorstickstoff zu zer-
legen und dadurch einer letzten, durch die-
sen Korper etwa gebotenen Explosionsmég-
lichkeit vorzubeugen. Die Bildung des Chlor-
stickstoffs wird der Einwirkung des Chlor-
kalks auf das in dem Acetylengas mitge-
gefiihrte Ammoniak, welches von dem Stick-
stoff des Carbids (als Calciumnitrit) stammt,
zugeschrieben. Neuerdings wird jedoch be-
stritten, dass auf diese Art Chlorstickstoff
entstehen Lkonne. Falls dieser explosive
Korper aber auftreten konnte, so wire fir
die Anwendung der Chlorkalkreinigung un-
erlassliche Bedingung, dass das Ammoniak
entfernt wiirde, ehe das Gas zum Chlorkalk
gelangt. Doch sei dem wie ihm wolle, die
Entfernung des Ammoniaks, {berhaupt die
Vorreinigung des Acetylengases ist unter
allen Umstdnden, schon wegen der Verldn-
gerung der Wirkungsdauer der Reinigungs-
masse, angezeigt. Als solche Vorreinigung
dirfte sich eine ausgiebige Waschung des
Gases am besten empfehlen. Sprithregen-
oder Strahlenwischer sind jedoch wegen des
‘damit verbundenen erheblichen Gasverlustes
nicht anwendbar. Bei Einwurf- und vielen
Tauchapparaten wird ftbrigens auch ein
grosser Theil der Verunreinigungen bereits
in dem Entwicklungswasser zuriickgehalten.

Um festzustellen, ob die Temperatur der
Chlorkalkreinigungsmasse durch das hin-
durchstromende, etwa noch feuchte Acetylen
erhoht wird, wurde bei mebreren Versuchen
trockenes und feuchtes Acetylengas durch
trockene und schwach feucbte Chlorkalk-
masgse geleitet: auf je 40 g Chlorkalk in der
Chlorkalkholzstofmischung (Schichtenhéhe
12 bis 18 cm) wurden 60 ! Gas ip Zeit-
riumen der Durchstrémung von /3 bis
1'/; Stunden durchgeleitet, wobei das Maxi-
mum der Temperatursteigerung 2 bis 21/3°
betrug. Eine Gefabr ist daher unter diesen
und &hnlichen Verhiltnissen nicht vorbanden.
In neuester Zeit sind Resultate fiber die
Einwirkung von gereinigtem und ungereinig-
tem Acetylengas auf die Metallbrenner ver-
6ffentlicht worden, wonach diese bei Anwen-
dung von ungereinigtem Acetylengas nach
kurzer Zeit versagt, nach 12 wachentlichem
Brennen mit nach Frank oder Ullmaun
gereinigtem Gas noch das tadellose Aus-
sehen der neuen Brenner gezeigt batten,

withrend bei Anwendung von mit Chlorkalk
gereinigtem Gas die Brenner schon nach
8 Wochen stark angegriffen gewesen wéren
(S. 663 d. Z.). Darauf ist zu bemerken,
dass dieser letztere Umstand wohl nicht der
ungeniigenden Wirksamkeit des Chlorkalks
beziiglich Reinigung, sondern den durch den
Chlorkalk gebildeten Chlorverbindungen zu-
zuschreiben sein diirfte.  Voraussichtlich
wird diese corrosive Einwirkung auf die
Brenner durch die Absorption der Chlorver-
bindungen durch Kalihydrat vermieden wer-
den kdnnen.

Zur Frage der Gasfeuerung. Die Fa-
brik feuerfester und siurcfester Producte
Vallendar schreibt an die Red. d. Zft.:

»Die von unserer Gesellschaft eingefithrte
neue Feuerung basirt auf 10 jahrigen Versuchen.
Zuerst wurde mit kalter und dann it erwarmter
Luft unter die gewohnliche Rostfeuerung geblasen.
Da die Resultate indessen nicht befriedigend waren,
so wurde versucht, mit mdglichst heisser Luft zu
blasen, und es zeigte sich, dass dieses mit vielen
Unzutriglichkeiten verbunden war. Erstens wur-
den dio Roste sehr schnell zerstort, und zweitens
wurde das aufgeschiittete Brennmaterial sehr schnell
verbrannt, sodass fortgesetzt nachgeftillt werden
musste; dabei erwies sich ein fortgesetztes Ab-
schlacken des Rostes als nothwendig, weil sich
grosse Schlackenmassen auf demselben anhauften.
Wenn auch die Brennresultate an sich d. h. in
Bezug auf guten Brand des Materials ginstig
waren, 50 war doch der Verbrauch an Brenn-
material sehr gross, grosser als bei cinfacher Rost-
feuerung.

Far unsere Neuerung an Ring- und Kammer-
Ofen erwies sich diese Feuerung als nicht durch-
fihrbar, weil die Lage des Rostes in den einzelnen
Kammern quer zur Zugrichtung ein Abschlacken
wihrend der Brenndauer nicht ermdglicht. Es
wurde darauf versucht, Luft, gleichzeitig mit
Dampf vermischt, unter den Rost zu blasen. Dieser
Versuch ergab giinstigere Resultate, doch wurde eine
grossere Ersparniss au Brennmaterial erst ‘erzielt,
als mit moglichst erwirmter Luft und Dampf
gleichzeitig geblasen wurde.

Nachdem sich aus diesen Versuchen ergeben
batte, dass nur ein gleichzeitiges Einblasen von
Dampf und moglichst erwarmter Luft ginstige
Resultate liefern wiirde, wurden die Versuche in
der Weise fortgesetzt, dass die Geblaseluft mog-
lichst hoch erhitzt wurde, und es zeigte sich, dass
je heisser die Geblaseluft genommen werden konnte,
um so giostiger sich auch die Resultate in Bezug
auf Brennmaterialverbrauch stollten.

Es kam nun darauf an, ecine Einrichtung zu
treffen, welche es ermdglichte, stark erhitzte Luft
in richtigen Verhaltoiss mit Dampf vermischt unter
deu Rost zu blasen. Die grosse Schwierigkeit,
welche sich in dieser Hinsicht ergab, bestand
hauptsachlich darin, dass kein Apparat ausfindig
gemacht werden konnte, welcher es ermbglichte,
stark erbitzte Luft anzusaugen und unter den Rost
zu blasen. Erst nach langeren Versuchen gelang
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es, eine Diise zu construiren, welche es ermdg-
lichte, vermittels Dampfes stark erhitzte Luft an-
zusaugen und fortzublascn, und worde pun im
Herbst 1897 auf unserer Fabrik zz Wirges zur
Erbauung eines grossen Kammerofens geschritten,
der mit dieser peunen Feuerungsanlage versehen
wurde.

Die Neuerungen, welche hierbei in Frage
kommen, bestchen im Wesentlichen nicht in der
Anordoung von aberdeckten Bodenkanilen oder
sonstigen Kanilen, sondern darin, dass

1. an der Querwand jeder Kammer drei, vier
oder fianf offene Generatorfeuerungen ange-
ordnet sind, welche in der Kammer selbst
liegen, so dass alle erzeugte llitze dem zu
brennenden Material zu Gute kommt,

2. dass unterhalb der Roste oder doch in un-
mittelbarer Nahe derselben ein Windkanal
angeordnet ist, welcher es ermdglicht, die
stark erhitzte Luft aus der gargebrannten
Kammer vermittels der wneuconstruirten
Dampfdise anzusaugen und so ein Gemisch
von stark erhitzter Luft und fein vertheiltem
Dampf unter die Roste der Generator- oder
einer sonstigen Feucrung zu blasen.

Dic ncue Feuerung kann sowohl bei An-
ordnung von Bodenkandlen, als auch bei fester
Ofensohle Anwendung finden und ist ein Verlust
von Hitze auf das geringste Maass reducirt, da
die putzbare Wirme, soweit sie fir den Ofenbrand
in Frage kommt, lingere Kanile @iberhaupt nicht
mehr za passiren hat. Die Hitze dringt vielmehr
von der einen Kammer direct in die folgende cin,
und der Kaminzug kann jederzeit nach Bedarf
regulirt werden. Dadurch, dass mit grosser Ge-
walt stark erhitzte Luft mit fein vertheiltem Dampf
vermischt unter die Generatorfenerung geblasen
wird, entsteht in der Bremnkammer die néthige
Spannung, welche fir eine giinstige Ausnutzung
des Brennmaterials Bedingung ist.

Um alle Eisentheile und usuch eiserne Roste
zu vermeiden, werden die Roste der Generator-
feuerung aus Scharmottesteinen hergestellt, und um
mit moglichst weiter Rostoffuung arbeiten zu kénnen,
wird als Unterlage eine Schicht von grobem Koks
benutzt. Der Verbrauch an Koks ist jedoch schr
gering und betrigt fir cinen Doppelwaggon zu
brennender Steine ungefihr 35 bis 40 k. Der
Koks hat den Zweck, zu verhindern, dass die anf-
geschiitteten Kohlen (melirte Forderkolhlen) durch
die Offnung des Rostes fallen, sondern auf dem
Koks liegen bleiben, Ausserdem soll derselbe auch
ein zu starkes Zusammenbacken der Kohlen direct
auf dem Rost verhindern, damit die Kohlenschicht
ziemlich gleichmassig von der mit fein vermischtem
Dampf geblasenen Luft durchstrichen wird.

Dadurch, dass der Dampf mit der sehr heissen
Luft in Berdhrung kommt, geht dersolbe unter
starker Expansion gewissermaassen in Gasform
iiber ond wirkt nicht mehr merklich abkihlend
aaf die untere Koks- und Kohlenschicht, dagegen
geht dioc Erzeugung von Wassergas glatt von

statten, sich mit den Kohlenoxydgasen des Kohlen- ;

stoffes vermischend. Dadurch wird sehr hohe

Hitze erzeugt, was bei dicscr Art der Feuerung

ohne Schwierigkeit nachgewiesen werden kann.
Wenn frither bei verschiedenen Fachleuten

noch Zweifel dariber bestanden haben, ob es mdg-
lich sei, vermittels einer Dampfdise stark erhitzte
Luft anzusaugen und fortzublasen, so sind diese
Zweifel durch genau controllirte Versuche bescitigt
worden. Dieselben wurden auf Verfigung des
Kaiserlichen Patentamtes im Mai d. J. angestellt
und wurde schon pach wenigen Secunden, nach-
dem die Dampfdise in Function gesetzt war, eine
Hitze von dber 12000 im Windkanal festgestellt,
die sich noch weiterhin auf 12500 und hoher
steigerte. Die Messung fand statt zu einer Zeit,
in welcher die brennende Ofenkammer bereits
linger als 12 Stunden im Feuer war, so dass die
vorher gargewordenc Kammer, aus welcher die
Geblaseluft abgesaugt wurde, bereits 12 Stunden
im Zurickgehen war. Selbstverstiundlich richtet
sich die Hitze der Luft im Windkanal nach der
Hitze der gargebrannten Kammer, aus welcher die
heisse Luft abgesaugt wird, und je hoher die Hitze
in dieser Kammer gestoigert wird, - desto hoher
steigt im Windkanal die Hitze der Geblaseluft
und kommt somit der nachsten zu brennenden
Kammer za Gute.

Schon hieraus geht hervor, dass bei schr
heissem Brennen auch sehr heisse Geblaiseluft fir
die n#chste Kammer zur Verfigung steht und dass,
jo schwicher gebrannt wird, auch umso weniger
heisse Luft der nachsten Kamrmer zugefihrt werden
kaon. Bericksichtigt man, dass die Warme, welche
sonst im separaten Generator unbenutzt verloren
geht, bei dieser neuen Feuerang direct dem zu
brennenden Material zu Gute kommt, so ergibt
sich hieraus schon cin Nutzeffect von elwa 331/
Proc. des aufgewandten Brennmaterials. Dadurch
aber, dass die in der gargebrannten Kammer auf-
gespeicherte Wirme der nichsten zu brennnenden
Kammer zum grossten Theil wieder zugefihrt
wird, tritt ein zweiter grosser Nutzeffect ein, der
sich noch bedeutend dadurch vergrossert, dass in
Folge der heissen Geblascluft, welche mit fein
vertheiltem Dampf vermischt unter die Generator-
fenerung geblasen wird und die aufgeschitteten
Brennmaterialschichten durchstreicht, die Bildung
von Wassergas glatt von Staaten geht und durch
die Verbrennung desselben weit hohere Hitzegrade
erzeugt werden, als solches bei jeder anderen
Feuerung maglich ist.

Was die Ausnutzung der Wirme betrifft, so
ergab sich, dass selbst nach einer achttigigen Ab-
kiblongsfrist die litze in den Ofenkammern noch
so gross war, dass das Aussetzen der Steine da-
durch bebindert wurde, cin Umstand, der wohl nicht
auf schwaches Brennen schliessen lasst. Es wurden
daher weitere Vorkehrungen getroffen, um die
Hitze aus den gargebrannten Ofenkammern noch
weiter abzusaugen, und zwar wurde die Hitze der
ersten gargewordenen Kammer fir die Gebliseluft
natzbar gemacht. Die Hitze der dahinterliegen-
den Kammer, welche immerhin noch 12000 be-
trug, soll nach den getroffenen Neuerungen far
die Heizung eines grosseren Dampfkessels Verwen-
dung finden. Die Hitze der dritten gargewordenen
Kammer wurde auf etwa 8000 ermittelt, nachdem
dieselbe am 1. Tage die Hitze fir die Geblase-
luft und am 2. Tage die heisse Luft fir die
Heizung des Dampfkessels geliefert. Diese Hitze
wird durch Kanile den vollgesetzten Kammer zuge-
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filrt und zum Trocknen und Vorwarmen nutzbar
gemacht, wogegen die Hitze der vierten Kammer,
die immerhin noch 800 bis 400°, meist jedoch
hoher steht, zum Erwarmen der Trockenbbden,
zam Trocknen der geformten Steine u. s. w.
nutzbar gemacht werden kann.

Weiter auf die angezogenen Berichte einzu-
gohen, scheint umso weniger geboten, als jeder
Interessent Gelegenheit hat, sich auf unseror Fa-
brik zu Wirges selbst ein Urtheil zu bilden, wo
zur Zeit zwei grosse Kammerdfen — nicht Ring-
ofen — in Betrieb sind, die tiglich etwa 12 Doppel-
waggons gut gebranntes Material liefern.

Dass durch die Anordnung der Generator-
feuerung in der ganzen Breite der Ofenkammer
quer zur Zugrichtung ein gleichmassiges Brennen
der ganzen Kammer sehr erleichtert wird und es
dem Heizer durch einfaches Reguliren des Dampf-
ventils moglich ist, die Hitze zu steigern und her-
ebzumindern, ergibt sich aus dem vorber Gesagten.

Ein fortgesetztes Controlliren des Brennmate-
rials bat ergeben, dass die neue Feuerung mit
etwa cinem Finftel des bisherigen Verbrauchs an
Brennmaterial bei directer Rostfeuerung auskommt.

Da der Heizer nur 4 bis 5 Schittoffoungen
far jede Kammer zu bedienen bat, so ist derselbe
bei dem geringen Verbrauch von Brennmaterial
nur wenig beschaftigt und kann ohne Schwierig-
keit den Dampfkessel, welcher am zweckmissigsten
am einen Ende auf dem Ofen angebracht wird,
mit versehen, umsomehr, als bei dor getroffenen
Neuerung ein directes Heizen des Dampfkessels in
Wegfall kommen wird.

Dass die Hitze in den gargebrannten Kammern
sich am langsten unter dem Ofengewdlbe erhalt
und die Abkiihlung von unten beginnt, dass es
also rationell ist, die heisse Luft mdglichst hoch
unter dem Gewdlbe abzusaugen, ist jedem Fach-
manne bekannt. Ebenso bestehen unter Fach-
leaten keine Zweifel dariiber, dass der Zug des
Kawmins eine evacuirende Wirkung ausiibt und in-
folgedessen eine ghinstige Ausnutzung des Brenn-
materials nicht ermdglicht, dass somit die erfor-
derliche Spannung zur vollstindigeren Ausnutzung
des Brennmaterials nur durch die Geblaseluft er-
zeugt werden kann.

Dass bei den bisher bekannten Mischgasfeue-
rungen der Verbrauch an Brennmaterial verhalt-
nissmissig ein sehr grosser war, grosser wie bei
directer Rostfenerung, ist ebenfalls zur Genige
bekannt und kann daher die bereits seit lingerer
Zeit bekannte Mischgasfeuerung mit unserer Neue-
rung garnicht in Vergleich gestellt werden!).

Hiittenwesen.

Zur Gewinnung von Zink wird nach
C. Hspfner (D.R.P. No. 106 045) aus Zink-
laugen durch Schwefelwasserstoff Schwefel-
zink gefdllt. Das getrocknete Schwefelzink
wird unter Anwendung eines kohlenstoff-
haltigen geeigneten Bindemittels mit 1 Aq.

1) Die Erklirungen sind doch wohl nicht ganz
zutreffend, da durch Wasserzersetzung hier kein
Wirmegewinn entstehen kann. Vergl. Fischer:
Taschenbuch fir Feuerungstechniker 3. Aufl. 8. 52,

Atzkalk oder kohlensaurem Kalk, sowie mit
einer geniigenden Menge von Kohlen- oder
Kokspulver innig gemischt, so dass auf 1 At.
Zink mindestens !/, bis 1 At. Kohlenstoff ent-
fillt. Diese Mischung wird nach vorheriger
Brikettirung in geeigneten Gefissen oder
Retorten stark erhitzt. Dabei destillirt das
Zink metallisch iber und wird gesammelt,
wiahrend Schwefelcalcium bez, Schwefelmagne-
sium u. 8. w. zuriickbleibt. Dasselbe wird
schnell entfernt und die Retorte von Neuem
beschickt. Das erhaltene Schwefelcalcium
wird dann bebufs Gewinpung von Schwefel-
wasserstoff mit Waeserdampf bez. mit Wasser
und Kohlensfiure behandelt, wobei neben
Schwefelwasserstoff Atzkalk bez. koblen-
saurer Kalk zuriickgebildet wird.

Disenanordnung fiir Martindfen mit
rundem oder ovalem Herd, in desgen vom

: Bad bespiilte Seitenwinde abwechselnd radiale

und tangentiale Formen eiomiinden, durch
welche das Bad in eine wirbelnde, nicht
rotirende Bewegung versetzt wird, empfiehlt
P. Eyermann (D.R.P, No. 105 388).

Risten von Erzen. Nach Godfrey
Calciner Lim. (D.R.P. No. 106 050) werden
Bleierze und Zinkerze in mebrmaliger Auf-
einanderfolge erst in einem geschlossenen
Ofen erhitzt und dann ausserhalb des Ofens
der freien oxydirenden Einwirkung der atmo-
spbarischen Luft ausgesetzt. Auf diese Weise
wird ein rasches Rosten erzielt, ohne dass
dabei eine merkliche Sinterung des Rgst-
guts oder Verflichtigung der Metalle eintritt,
wahrend die Hitze des Ofens in keiner Weise
beeintrichtigt wird. Zu dem Zweck wird
eine besondere Einrichtung des Ofens be-
nutzt, der einen sich drehenden ringformigen
Herd aufweist. Es wird nun ein Theil des
Ofengewdlbes fortgelassen oder abgeschnitten,
wodurch ein Theil des Herdes unbedeckt
bleibt und durch den offenen Theil der
Saverstoff der Luft unbehindert in das Erz
eintreten kann, wahrend es durch die pflug-
artigen Riihrarme gewendet wird. Diese
letzteren sind stellbar, so dass das Rostgut
nach jeder beliebigen Zahl von Umdrehungen
ausgetragen werden kann. Die Rihrarme
befinden sich dabei in der freien Luft und
werden von dem Ofengewdlbe nicht iber-
deckt; radiale Zwischenwénde, welche in
senkrechter Richtung derart stellbar sind,
dass sie bis dicht an das behandelte Rast-
gut herabgeaschoben werden kdnmnen, sind zu
beiden Seiten der DeckenSffnung angebracht,
um die Flammen zusammenzuhalten und zu
verhindern, dass zu viel Luft in den Ofen
eindringt und ihn abkiihlt.



